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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH - ROBOTY BUDOWLANO - KONSTRUKCYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt konstrukcyjno-
budowlanych dla potrzeb przebudowy Stacji Pomp Ursus w Gorzowie Wlkp.

1.2. Projektowane roboty budowlane wewngtrz pomieszczen i na terenie obiektu :

wykonanie fundamentu pod pompy

uzupetnienie posadzki z gresu antyposlizgowego

likwidacja otworu drzwiowego

demontaz fragmentu ptyt warstwowych $ciennych pomi¢dzy $cianami budynku
usuniecie stupka stalowego

wykonanie wewnatrz budynku renowacyjnych prac malarskich

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.2.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot
budowlanych okreslonych w punkcie 1.2.

L.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robot wymienionych w
punkcie 1.2 oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST, normami.

ST-2-01-FUNDAMENT POD URZADZENIA TECHNOLOGICZNE
2. MATERIALY

Materiaty do wykonania fundamentow pod pompy:

- gotowa mieszanka betonowa z wytworni C8/10 na warstwe chudego betonu pod fundament

- fundament Zelbetowy z gotowej mieszanki betonowej z wytworni C 25/30 zbrojony stalg A-IIIN
(RB500) z obramowaniem L50x50x5 ze stali profilowej S235JR ocynkowanymi

- deski

- gwozdzie.



Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251 Iub réwnowazne.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materialow odpowiadajacym nast¢pujgcym normom:

- deskowanie z sklejki szalunkowej, wodoodpornej budowlanej

- drewno iglaste tartaczne do robot ciesielskich wg PN-D-95017 lub rownowazne,

- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-06251 lub réwnowazne i PN-D-96000 lub réwnowazne,
- tarcica iglasta do drobnych elementow jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002 lub réwnowazne,

- gwozdzie wg BN-87/5028-12 lub réwnowazne.

Mieszanka betonowa

Mieszankg betonowa C8/10, C20/25, C25/30 nalezy wykona¢ w wytworni betonu na podstawie
opracowanej wczesniej receptury. Receptury nalezy opracowa¢ do betonowania w warunkach
temperatury normalnej (+5++20°C) oraz w warunkach podwyzszonej temperatury >20°C (z
ewentualnym zastosowaniem domieszek opozniajgcych).

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1992-1-
1:2008 lub rownowazne, spelniajgce wymagania klasy ekspozycji: XC2.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 1008:2007 Iub
réwnowazne. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mieé¢ Swiadectwo Dopuszczenia do
stosowania w Budownictwie i atest hutniczy, w ktérym ma by¢ podane:

- nazwa wytworcy;

- oznaczenie wyrobu wedtug PN-EN 1008:2007 lub rownowazne;

- numer wytopu lub numer partii;

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej;

- masa partii;

- rodzaj obrobki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiazki pretow lub kregu pretow (po
dwie dla kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastgpujace informacje:

- znak wytworcy;

- $rednica nominalna;

- znak stali;

- numer wytopu lub numer partii;

- znak obrobki cieplne;j.

Kazda wigzka i1 krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem;

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-EN 1008:2007 lub rownowazne;
- sprawdzenie wymiaréw wg PN-EN 1008:2007 lub rownowazne;

- préba rozciggania wg PN/91/H-04310 lub rownowazne;

- préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408 lub rownowazne;

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos¢ pretow nalezy
ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Stal montazowa

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego

tzw. wigzatkowego o $rednicy niemniejszej niz 1.0mm.

Przy $rednicach wigkszych niz 12mm, stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy 1,5mm.

Podkladki dystansowe
Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow.



Nie dopuszcza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy
1 z tworzyw sztucznych.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi,
prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprz¢t uzywany do
wykonania zbrojenia powinien spelnia¢ wymagania BHP

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, rozladunek i sktadowanie materiatbw do wykonania zbrojenia powinny
odbywac sig¢ tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodami ,,gruszkami’

Transport bloczkow betonowych, desek, gwozdzi — samochodami skrzyniowymi.

Skladowanie

Bloczki betonowe winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem ostaniajagcym przed bezposrednimi opadami
deszczu. Cement w workach winien by¢ skladowany w pomieszczeniach zamknigtych ,na suchym
podtozu odizolowanym od ziemi

5. WYKONANIE ROBOT
Roboty odwodnieniowe

Wykonanie taw fundamentowych, $cian fundamentowych i fundamentu pod zbiornik zewnetrzny winno
si¢ odbywaé¢ w warunkach gruntu suchego.

Roboty ziemne i fundamentowe nalezy wykona¢ w okresie najnizszych poziomow wody gruntowej i
stosowa¢ okresowe odwodnienie wykopow fundamentowych.

Odwodnienie wykopow Wykonawca dostosuje do warunkow gruntowo-wodnych.

Wykonanie elementéw betonowych

Wykonanie betonowych elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z wykonaniem
deskowania wg PN-B-06251 Iub rownowazne.

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki uktadania i pielegnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 lub réwnowazne p.
2.1.4. 1 PN-63/B-06251 lub rownowazne p. 4.3. Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng
starannoscig 1 zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie nalezy rozpoczaé po sprawdzeniu
form.

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu

Pielggnacj¢ nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 Iub réwnowazne p. 2.1.4.8 i PN-63/B-06251 lub
rownowazne p. 2.5. Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania PN-88/B-
32250 lub rownowazne. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton
wytrzymatosci rownej 30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia nalezy przeprowadzi¢ ich
oczyszczenie. Rozumie sig, ze zanieczyszczenia powstaly w okresie od przyjecia stali na budowie do
jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscié



preparatami rozpuszczajacymi tluszez.
Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie slonej wody nalezy zmy¢ woda niezasolong. Stal
pokryta luszczaca si¢ rdzg i zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie Iub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢
prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkow, prostowarek 1 wciggarek.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciegcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1,0 em. Cigcia przeprowadza
si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety dluzsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i
ilosci odgiec.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN - 91/S — 10042 lub rownowazne).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzglgdem deskowania
nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie
mozna wbudowywac¢ stali zathuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabloconej i oblodzonej, stali ktora byla wystawiona na dzialanie slonej wody, stan
powierzchni wkladek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej S$rednicy niz przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagaja zgody pisemnej
Projektanta. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie 1 transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Lqgczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.

Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretow z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutdow w postaci petlic.

Skrzyiowanie pretow.

Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do laczenia prgtow o
srednicy do 12mm. Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1.5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci elementow betonowych

Dla elementéw wykonywanych metodg betonowania ,,na mokro” nalezy przeprowadzac systematyczng
kontrole sktadnikow mieszanki betonowej 1 whasciwosci betonu wg PN-B-06250 Iub réwnowazne.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastgpujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie z



PN-S-10040:1999 lub réwnowazne, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowej;

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie (klasy betonu);
- nasigkliwo$¢ betonu;

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczalnos¢ betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 lub rownowazne pkt 3.3.1. i PN-
88/B-06250 lub rownowazne p. 4.216.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-88/B-06250 lub
rownowazne p. 4.3.16.2.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymalosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999
lub réwnowazne p. 3.4.2 i PN-88/B-06250 p. 5.1. 1 6.3 lub réwnowazne.

Sprawdzanie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 lub rownowazne p. 3.4.4.
PN-88/B-06250 Iub rownowazne p. 5.2.1 6.4.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 Iub
rownowazne p. 3.4.5.1 PN-88/B-06250 lub rownowazne p. 5.3.1 6.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 lub réwnowazne
p. 3.4.6. 1 PN-88/B-06250 lub réwnowazne p. 5.4. 1 6.6.

Dopuszczalne tolerancje pretéw zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka
Cigcia pretow dlaL<6.0m 20 mm
( L - dlugos¢ preta w/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgigcia ( odchylenia w stosunku do potozenia dlaL<0.5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla0.5m<L<1.5m 15 mm
dlaL>15m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5 mm
wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowita gruboscia dlah<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5m<h<1.5m 15mm
dlah>1.5m 20 mm




7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg elementéw wymienionych w punkcie 1.1 jest - m3

Jednostka ~ obmiaru  robot = wykonanego  zbrojenia  betonu  jest lkg  zgodnie
z Dokumentacja Projektows. Przyjmuje si¢ taczng dlugos¢ pretdéw poszcezegolnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich ci¢zar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu
pretow, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilo$ci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretow o
srednicach wickszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

- prac przygotowawczych i pomiarowych

- szalunkow

- betonowanie

- pielegnacja betonu

- rozebranie szalunkow

- wywoz desek z szalunku

- zakup, transport i skladowanie materialow

- murowanie $cian fundamentow

- oczyszczenie i wyprostowanie pretow

- wygiecie, przycigcie i taczenie pretdw (na styk lub na zaktad)

- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacja i
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu

- oczyszczenie terenu robot z odpadoéw zbrojenia stanowigcych wlasno$¢ Wykonawcy oraz usunigcie ich
poza obreb budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Normy

1. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw elementow
budowlanych z betonu lub rownowazne.

2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe lub rownowazne.

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego lub rownowazne.

4. PN-89/H-84023/06  Stal okreSlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki lub
roéwnowazne.

5. PN-EN 1008:2007 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu lub rownowazne.

6. PN-80.H-04310 Proba statyczna rozciggania metali lub rownowazne.

7. PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania lub rownowazne.



ST-2-02-POSADZKI -

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek.

- uzupeknienie posadzki w miejscu rozebranej $ciany.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy podktadowe pod posadzki.

- Posadzki wlasciwe.

- Posadzka cementowa z cokolikami, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadka zaprawa cementowa,
ulozeniem zaprawy cementowej z zatarciem powierzchni na gltadko oraz wykonaniem i wypeknieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

- Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podiogowych terakotowych lub gresowych z cokolikami luzem,
ulozonych na zaprawie klejowej do plytek, z oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, zagruntowaniem
srodkiem gruntujgcym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem,
dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie klejowej oraz wypelieniem spoin zaprawg do fugowania,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Woda (PN-75/C-04630 lub réwnowazne)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek (PN-79/B-06711 lub rownowazne).

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5 —1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 —2,0 mm.

2.3 Cement wg normy PN-88/B-3000 lub rownowazne.

2.4 Plytki gresowe — z gresu antyposlizgowego o parametrze min R10.



2.4.1 Materiaty pomocnicze:
- Klej np Ceresit CM11 lub réwnowazny

2.4.2 Pakowanie:

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. Im2 ptytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe 1 adres producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo thukacych si¢ oraz napis ,, Wyrdb dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB”.

2.4.3 Transport:

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podloge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym
grubosci ok. Scm. Opakowania uktada¢ S$ciSle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo tlukacych.

2.4.4 Sktadowanie:
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do
1,8m.

3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa podktadowa, wykonana z piasku o grubosci 10 cm zaggszczona mechanicznie.

Warstwa podkladowa wykonana z betonu B10 z zatarciem powierzchni na ostro oraz wykonaniem i
wypehieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

- podktad betonowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okre§la wymagang wytrzymatos¢ i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych,

- podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podklad z warstwy betonowej powinno by¢ wolne od zanieczyszczen oraz
nasycone woda,

- podktad betonowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy,

- w podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne,

- temperatura powierzchni 1 powietrza przy wykonywaniu podktadow betonowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- zaprawe betonowg nalezy dostarczy¢ z wytworni mas betonowych, zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta
plastyczna.

- zapraw¢ nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci roznej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem
1 zatarciem,

- podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowng, stanowigcg ptaszczyzng lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem, powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przykladang w dowolnym miejscu nie powinna
wykazywaé wigkszych przeswitdw niz Smm, odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochylej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i Smm na catej dhugosci lub szeroko$ci pomieszczenia,

- w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.



5.2 Posadzki cementowe.

Na spoiwie cementowym moga by¢é wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy
cementowej. Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw, rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych. Podklad pod
posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymato$¢ nie nizszg — przy posadzkach z betonu
odpornego na Scieranie — 16MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne, oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukcja
podltogi od pionowych elementéw budynku:

- dzielagce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu
nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione masg asfaltowa. Zaprawe cementows, z ktorej wykonano
posadzke nalezy doktadnie zaggscié, a powierzchni¢ wyrownac i zatrze¢ na gladko.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Wymagana jakos¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotno$ciowych), sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robdt jest m2. Ilos¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr materialow i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektows oraz sprawdzenie
tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jakoS$ci, wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3 Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4 Odbioér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego, badanie nalezy wykonac¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki, badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokows,

- sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialow posadzkowych, badania prostoliniowo$ci nalezy
wykona¢ za

pomoca naciaggnictego drutu i pomiaru odchylen z dokladno$cia Imm, a szerokosci spoin za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

10



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/C-04630. - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania, lub rownowazne.
PN-88/B-30000. - Cement portlandzki, lub rownowazne.

PN-79/B-06711. - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych, lub rownowazne.
PN-87/B-01100. - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia, lub rownowazne.
PN- 74/B-30175. - Kit asfaltowy uszczelniajacy, lub rownowazne.

11



12



